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摩擦材料及密封制品产品生产许可证
实施细则（一）

（机械密封产品部分）
第一章 总则
第1条 依据《中华人民共和国工业产品生产许可证管理条例》、《国务院关于进一步压减工业产品生产许可证管理目录和简化审批程序的决定》、《中华人民共和国工业产品生产许可证管理条例实施办法》、《市场监管总局关于贯彻落实〈国务院关于进一步压减工业产品生产许可证管理目录和简化审批程序的决定〉有关事项的通知》、《工业产品生产许可证实施通则》（以下简称通则）等规定，制定本工业产品生产许可证实施细则(以下简称细则)。
第2条  本细则适用于机械密封产品生产许可的后置现场审查等工作,应与通则一并使用。

第3条  机械密封产品由各省级生产许可证主管部门或其委托的下级生产许可证主管部门发证。

第二章 发证产品及标准

第4条 本细则发证产品定义、范围及单元划分: 

 (一) 本细则规定的机械密封产品定义：机械密封是由至少一对垂直于旋转轴线的端面在流体压力和补偿机构弹力（或磁力）的作用及辅助密封的配合下保持贴合并相对滑动而构成防止流体泄漏的装置，常用于泵、压缩机、风机、反应釜等旋转式流体机械，其中旋转接头用于将流体介质由固定管道输送至旋转或摆转一个角度的设备及管道内。

按企业标准、地方标准等生产的机械密封产品，属于本细则列出的相关国家标准和行业标准的范畴或适用范围的，企业应按相应的国家标准或行业标准取证。

（二）本细则规定的机械密封产品划分为6个产品单元，见表1。
表1 机械密封产品单元及说明

	序号
	产品单元
	产品单元说明

	1
	弹簧式机械密封
	密封腔压力≤最高许用工作压力
	弹簧式机械密封就指采用弹簧作为补偿元件，通过弹簧压缩后产生的弹力使密封环端面压紧贴合的机械密封。包含聚四氟乙烯波纹管机械密封、橡胶波纹管机械密封和潜水电泵用机械密封。

最高许用工作压力分为1MPa、3MPa和10MPa三个压力等级，高压覆盖低压。

	2
	金属波纹管机械密封
	密封腔温度≤最高许用温度
	金属波纹管机械密封是指采用金属制造的波纹管作为补偿元件，通过金属波纹管压缩后产生的弹力使密封环端面压紧贴合的机械密封。

最高许用温度分为176℃和400℃两个温度等级,高温覆盖低温。

	3
	汽车水封
	--
	汽车水封指用于汽车、内燃机等发动机冷却水泵的机械密封，在高低转速交变、干湿交变、冷热交变等条件下运行。

	4
	釜用机械密封
	密封腔压力≤最高许用工作压力
	釜用机械密封适用于大轴径、低转速，转轴摆动量大、使用条件和操作特点独特的机械密封。主要应用于立式和卧式搅拌釜上。

最高许用工作压力分为2.5MPa、6.3MPa和10MPa三个压力等级，高压覆盖低压。

	5
	旋转接头
	--
	旋转接头指通过采用空心轴来实施流体介质从固定管道到旋转或摆转一个角度的管道的输送，补偿元件采用弹簧，密封环有平面和球面两种。

	6
	干气密封
	压缩机用、

泵用
	干气密封属于非接触式气体润滑机械密封，密封环上刻有微浅槽，设备运行时，依靠微浅槽产生的动、静压效应，在密封环端面间产生具有一定厚度和刚度的气膜，使密封环端面脱离接触。主要应用于泵和压缩机等设备上。

压缩机用干气密封覆盖泵用干气密封。


第5条 本细则的发证产品应执行的产品标准和相关标准见表2-1、表2-2。

表2-1 机械密封产品执行的产品标准
	序号
	产品单元
	产品标准

	1
	弹簧式机械密封 
	JB/T 4127.1-2013 机械密封 第1部分：技术条件

	
	
	JB/T 6616-2011 橡胶波纹管机械密封技术条件

	
	
	JB/T 5966-2012 潜水电泵用机械密封

	2
	金属波纹管机械密封 
	JB/T 8723-2008 焊接金属波纹管机械密封

	3
	汽车水封
	JB/T 11242-2011 汽车发动机冷却水泵用机械密封

	4
	釜用机械密封 
	HG/T 2269-2003 釜用机械密封技术条件

	
	
	GB/T 24319-2009 釜用高压机械密封技术条件

	5
	旋转接头
	JB/T 8725-2013 旋转接头

	6
	干气密封
	JB/T 11289-2012 干气密封技术条件


注：标准一经修订，企业应当自标准实施之日起按新标准组织生产，生产许可证获证企业后置现场审查应按照新标准要求进行。
表2-2 机械密封产品执行的相关标准

	序号
	产品单元
	相关标准

	1
	弹簧式机械密封 
	GB/T 14211-2010 机械密封试验方法

	
	金属波纹管机械密封 
	

	2
	釜用机械密封 
	HG/T 2099-2003 釜用机械密封试验规范

	3
	全部产品单元
	JB/T 7369-2011 机械密封端面平面度检验方法

	4
	釜用机械密封 
	JB/T 11107-2011 机械密封用圆柱螺旋弹簧

	
	弹簧式机械密封
	

	
	汽车水封
	

	
	干气密封
	

	5
	釜用机械密封
	GB/T 1239.2-2009 冷卷圆柱螺旋弹簧技术条件 第2部分：压缩弹簧

	
	旋转接头
	

	6
	弹簧式机械密封 
	JB/T 7757.2-2006 机械密封用O形橡胶圈

	
	金属波纹管机械密封
	

	
	釜用机械密封
	

	
	旋转接头
	

	7
	釜用机械密封 
	GB/T 3452.1-2005 液压气动用O形橡胶密封圈 第1部分：尺寸系列及公差

	
	干气密封
	

	8
	全部产品单元
	JB/T 11959-2014 机械密封用硬质合金密封环

	9
	全部产品单元
	JB/T 8872-2016 机械密封用碳石墨密封环技术条件

	10
	弹簧式机械密封 
	JB/T 8873-2011 机械密封用聚四氟乙烯和聚四氟乙烯毛坯技术条件

	
	釜用机械密封 
	

	
	旋转接头
	

	11
	全部产品单元
	JB/T 6374-2006 机械密封用碳化硅密封环技术条件

	12
	全部产品单元
	JB/T 8724-2011 机械密封用反应烧结氮化硅密封环

	13
	弹簧式机械密封
	JB/T 10874-2008 机械密封用氧化铝陶瓷密封环技术条件

	
	汽车水封
	

	
	釜用机械密封
	

	
	旋转接头
	

	14
	全部产品单元
	GB/T 1184-1996 形状和位置公差未注公差值


注：标准一经修订，企业应当自标准实施之日起按新标准组织生产，生产许可证获证企业后置现场审查应按照新标准要求进行。
第三章  企业申请生产许可证的基本条件和资料
第6条 凡生产机械密封产品的企业应具备本条款规定的基本生产条件，内容包括：生产设备、检验设备、关键零部件、关键工序、质量控制点、特殊过程，具体要求见表3-1、表3-2、表3-3、表3-4。

表3-1 企业生产机械密封产品应具备的生产设备
	序号
	产品单元
	设备名称
	设备要求

	1
	全部产品单元
	研磨机
	满足产品生产要求

	2
	金属波纹管机械密封
	焊机(微束等离子或激光焊)

热处理炉
	满足产品生产要求

	3
	汽车水封
	硫化机
	满足产品生产要求

	4
	干气密封
	磨床
微浅槽加工设备
	满足产品生产要求


注：本表为企业应具备的基本生产设备，可与上述设备名称不同，但应满足上述设备的功能性能精度要求。

表3-2 企业生产机械密封产品应具备的检验设备
	序

号
	产品单元
	检验项目
	依据标准

及条款
	检验

设备
	精度或

测量范围
	备注

	1
	弹簧式机械密封 
	密封环端面平面度
	JB/T 4127.1-2013《机械密封 第1部分：技术条件》4.1
JB/T 6616-2011《橡胶波纹管机械密封技术条件》3.4.1
JB/T 5966-2012《潜水电泵用机械密封》4.2.1
	平面度检测装置
	平晶精度1级
	

	
	
	弹簧工作负荷
	JB/T 4127.1-2013《机械密封 第1部分：技术条件》 4.6
JB/T 6616-2011《橡胶波纹管机械密封技术条件》3.4.9
JB/T 5966-2012 《潜水电泵用机械密封》4.2.9
	弹簧试验机
	±1%
	

	
	
	橡胶硬度
	JB/T 6616-2011《橡胶波纹管机械密封技术条件》3.3.2
	邵氏硬度计
	
	适用于橡胶波纹管机械密封产品

	
	
	静压试验

运转试验
	JB/T 4127.1-2013《机械密封 第1部分：技术条件》 6.2

JB/T 5966-2012 《潜水电泵用机械密封》5.1

JB/T 6616-2011《橡胶波纹管机械密封技术条件》4.1
	机械密封试验装置（温度、压力、转速）
	
	

	
	
	气密性试验
	JB/T 5966-2012《潜水电泵用机械密封》 5.2
	气密性试验装置（压力）
	
	适用于潜水电泵用机械密封产品

	2
	金属波纹管机械密封
	密封环端面平面度
	JB/T 8723-2008《焊接金属波纹管机械密封》4.2.1
	平面度检测装置
	平晶精度1级
	

	
	
	波纹管组件弹力
	JB/T 8723-2008《焊接金属波纹管机械密封》4.1.2
	弹簧试验机
	2%
	

	
	
	波纹管组件气密性检查
	JB/T 8723-2008《焊接金属波纹管机械密封》4.1.9
	气密性检验装置（压力）
	
	

	
	
	静压试验

运转试验
	JB/T 8723-2008《焊接金属波纹管机械密封》 7.1
	机械密封试验装置（温度、压力、转速）
	
	

	3
	汽车水封
	密封环端面平面度
	JB/T 11242-2011《汽车发动机冷却水泵用机械密封》4.1.2
	平面度检测装置
	平晶精度1级
	

	
	
	橡胶硬度
	JB/T 11242-2011《汽车发动机冷却水泵用机械密封》附录 B
	邵氏硬度计
	
	

	
	
	橡胶扯断强度
	
	橡胶拉伸试验机
	
	

	
	
	橡胶扯断伸长率
	
	
	
	

	
	
	弹簧工作负荷

总成弹力
	JB/T 11242-2011《汽车发动机冷却水泵用机械密封》 5.3.1
	弹簧试验机
	±1N
	

	
	
	静态气密性试验
	
	气密性试验装置（压力）
	
	

	
	
	动态试验

干湿交变试验

耐久性试验

超速运行试验
	
	汽车水封试验装置（温度、压力、转速）
	
	

	4
	釜用机械密封 
	密封环端面平面度
	HG/T 2269-2003《釜用机械密封技术条件》4.2.1
GB/T 24319-2009 《釜用高压机械密封技术条件》4.2.3
	平面度检测装置
	平晶精度1级
	

	
	
	弹簧工作压力
	HG/T 2269-2003《釜用机械密封技术条件》 4.2.7
GB/T 24319-2009《釜用高压机械密封技术条件》4.2.8
	弹簧试验机
	±1%
	

	
	
	静压试验

运转试验
	HG/T2269-2003《釜用机械密封技术条件》 6.2
GB/T 24319-2009《釜用高压机械密封技术条件》4.4
	釜用机械密封试验装置（温度、压力、转速）
	
	

	
	
	气密性试验
	GB/T 24319-2009《釜用高压机械密封技术条件》4.4
	气密性试验装置（压力）
	
	

	5
	旋转接头
	密封环端面平面度
	JB/T 8725-2013《旋转接头》5.3.2
	平面度检测装置
	平晶精度1级
	适用于平面密封产品

	
	
	密封环球面表面轮廓度
	JB/T 8725-2013《旋转接头》 5.3.2
	截面轮廓样板或三坐标测量仪
	三坐标测量仪±0.005mm
	适用于球面密封产品

	
	
	弹簧工作压力
	JB/T 8725-2013《旋转接头》 5.3.5
	弹簧试验机
	±1%
	

	
	
	静压试验

运转试验
	JB/T 8725-2013《旋转接头》6.3
	旋转接头试验装置（温度、压力、转速）
	
	

	6
	干气密封
	密封环端面平面度
	JB/T 11289-2012《干气密封技术条件》

5.2.2.1、5.2.3.1
	平面度检测装置
	平晶精度1级
	

	
	
	弹簧工作压力
	JB/T 11289-2012《干气密封技术条件》5.2.1.3
	弹簧试验机
	±1%
	

	
	
	动平衡
	JB/T 11289-2012《干气密封技术条件》 5.2.2.6
	动平衡机
	G2.5级
	适用于压缩机用干气密封

	
	
	静态试验

动态试验

确认试验
	JB/T 11289-2012《干气密封技术条件》 6.2
	干气密封试验装置（温度、压力、转速、流量）
	
	


注：本表为企业应具备的检验设备，可与上述设备名称不同，但应满足上述设备的功能性能精度要求。

表3-3 企业生产机械密封产品关键零部件

	序号
	产品单元
	关键零部件名称
	依据标准或主要技术要求

	1
	弹簧式机械密封
	密封环
	JB/T 11959-2014《机械密封用硬质合金密封环》

JB/T 8872-2016《机械密封用碳石墨密封环技术条件》

JB/T 6374-2006《机械密封用碳化硅密封环技术条件》

JB/T 8724-2011《机械密封用反应烧结氮化硅密封环》

JB/T 10874-2008《机械密封用氧化铝陶瓷密封环技术条件》

产品图样

	
	
	弹簧
	JB/T 11107-2011《机械密封用圆柱螺旋弹簧》
产品图样

	2
	金属波纹管机械

密封
	密封环
	JB/T 11959-2014《机械密封用硬质合金密封环》

JB/T 8872-2016《机械密封用碳石墨密封环技术条件》

JB/T 6374-2006《机械密封用碳化硅密封环技术条件》

产品图样

	
	
	金属波纹管
	JB/T 8723-2008《焊接金属波纹管机械密封》

产品图样

	3
	汽车水封
	密封环
	JB/T 11959-2014《机械密封用硬质合金密封环》

JB/T 8872-2016《机械密封用碳石墨密封环技术条件》

JB/T 6374-2006《机械密封用碳化硅密封环技术条件》

JB/T 10874-2008《机械密封用氧化铝陶瓷密封环技术条件》

产品图样

	
	
	弹簧
	JB/T 11107-2011《机械密封用圆柱螺旋弹簧》

产品图样


	
	
	橡胶件
	JB/T 11242-2011《汽车发动机冷却水泵用机械密封》
产品图样

	4
	釜用机械密封
	密封环
	JB/T 11959-2014《机械密封用硬质合金密封环》

JB/T 8872-2016《机械密封用碳石墨密封环技术条件》

JB/T 6374-2006《机械密封用碳化硅密封环技术条件》

JB/T 8724-2011《机械密封用反应烧结氮化硅密封环》

JB/T 10874-2008《机械密封用氧化铝陶瓷密封环技术条件》

产品图样

	
	
	弹簧
	JB/T 11107-2011《机械密封用圆柱螺旋弹簧》

GB/T 1239.2-2009《冷卷圆柱螺旋弹簧技术条件 第2部分：压缩弹簧》
产品图样

	5
	旋转接头
	密封环
	JB/T 11959-2014《机械密封用硬质合金密封环》

JB/T 8872-2016《机械密封用碳石墨密封环技术条件》

JB/T 6374-2006《机械密封用碳化硅密封环技术条件》

JB/T 8724-2011《机械密封用反应烧结氮化硅密封环》

JB/T 10874-2008《机械密封用氧化铝陶瓷密封环技术条件》

产品图样

	
	
	弹簧
	GB/T 1239.2-2009《冷卷圆柱螺旋弹簧技术条件 第2部分：压缩弹簧》
产品图样

	
	
	壳体铸件
	JB/T 8725-2013《旋转接头》

产品图样

	6
	干气密封
	密封环
	JB/T 11959-2014《机械密封用硬质合金密封环》

JB/T 8872-2016《机械密封用碳石墨密封环技术条件》

JB/T 6374-2006《机械密封用碳化硅密封环技术条件》

产品图样

	
	
	弹簧
	JB/T 11107-2011《机械密封用圆柱螺旋弹簧》 

产品图样


表3-4   机械密封产品关键工序、质量控制点、特殊过程

	序号
	产品单元
	关键工序
	质量控制点
	特殊过程

	1
	全部产品单元
	密封环研磨和抛光
	1 研磨

2 抛光
	--

	2
	金属波纹管机械密封
	--
	1 外缝焊接

2 内缝焊接

3 环座焊接
4 热处理
	1 波纹管焊接
2 波纹管热处理

	3
	汽车水封
	--
	硫化
	橡胶件硫化


 第四章  检验报告

第七条 产品检验报告的要求

（一）产品检验报告应为具有检验检测机构资质认定资格的检验机构出具的1年内检验合格报告，包括型式试验报告、委托产品检验报告或政府监督检验报告。所提交型式试验报告和委托产品检验报告的检验项目应覆盖附件1要求的检验项目。政府监督检验报告应为省级及以上政府监督检验报告。
（二）按照企业申报的产品，不同的产品单元应分别提供产品检验报告。

（三）有多个生产场点时，每个生产场点每个申报单元分别提供符合要求的产品检验报告。

（四）检验报告覆盖原则：

1. 弹簧式机械密封包含聚四氟乙烯波纹管机械密封、橡胶波纹管机械密封和潜水电泵用机械密封，最高许用工作压力分为1MPa、3MPa和10MPa三个压力等级，高压覆盖低压。

2. 金属波纹管机械密封最高许用温度分为176℃和400℃两个温度等级,高温度覆盖低温度。

3. 釜用机械密封包含大轴径机械密封，最高许用工作压力分为2.5MPa、6.3MPa和10MPa三个压力等级，高压覆盖低压。

4. 旋转接头包含平面密封旋转接头和球面密封旋转接头，可以相互覆盖。

5. 干气密封包含压缩机用干气密封和泵用干气密封，压缩机用干气密封覆盖泵用干气密封。
第五章  证书许可范围
第八条  企业申请的发证产品通过材料核实、符合本细则规定要求的，由省级生产许可证主管部门或其委托的下级生产许可证主管部门确定产品生产许可范围。
第九条  产品生产许可范围示例：
工业产品生产许可证证书产品许可范围示例（见表4）：
表4  证书产品明细内容示例

	示例
	产品单元
	企业申请内容
	检验报告内容
	确认证书产品许可范围

	1
	弹簧式机械密封
	弹簧式机械密封（密封腔压力≤10MPa）
	企业提供弹簧式机械密封（密封腔压力≤4MPa）检验报告
	弹簧式机械密封

密封腔压力≤10MPa

	2
	金属波纹管机械密封
	金属波纹管机械密封

（密封腔温度≤400℃）
	企业提供金属波纹管机械密封（密封腔温度≤180℃）检验报告
	金属波纹管机械密封 

密封腔温度≤400℃

	3
	釜用机械密封
	釜用机械密封

（密封腔压力≤10MPa）
	企业提供釜用机械密封（密封腔压力≤7MPa）检验报告
	釜用机械密封 

密封腔压力≤10MPa

	4
	釜用机械密封
	釜用机械密封

（密封腔压力≤6.3MPa）
	企业提供釜用机械密封（密封腔压力≤3MPa）检验报告
	釜用机械密封 

密封腔压力≤6.3MPa

	5
	旋转接头 
	旋转接头

（平面密封或/和球面密封）
	企业提供平面密封旋转接头的检验报告
	旋转接头

	6
	干气密封
	干气密封

（压缩机用干气密封）
	企业提供压缩机用干气密封检验报告
	干气密封

	7
	干气密封
	干气密封

（泵用干气密封）
	企业提供泵用干气密封检验报告
	干气密封（泵用）


注：1.如果企业申请的产品名称与细则中的产品单元名称不一致时，按细则中的产品单元名称发证。

2.序号1-4证书产品许可范围按表1 中最高许用工作压力等级及最高许用温度等级发证。

第六章  获证企业后置现场审查

第十条  申请发证、证书延续、许可范围变更（许可范围变更的情形含：生产地址迁移、增加生产厂点、生产线、产品单元等）需要进行后置现场审查的，企业应在后置现场审查前做好准备。
第十一条  后置现场审查时，企业申请取证的产品应正常生产，相关人员应在岗到位。
第十二条  审查组现场对企业申请材料及证照等进行核实。
第十三条  审查组现场按照《机械密封产品生产许可证获证企业后置现场审查办法》(见附件2)进行后置现场审查，并做好记录，完成《生产许可证获证企业后置现场审查报告》(见附件3)。
第十四条  审查判定原则

（一）审查组应对后置现场审查办法的每一个条款进行审查，并根据其满足生产合格产品的能力的程度分别作出符合、不符合的判定。

（二）对判为不符合项的须填写详细的不符合事实。
（三）审查结论的确定原则：

后置现场审查按产品单元审查，未发现不符合，审查结论为合格，否则为不合格。审查结论不合格则后置现场审查不合格。
第七章  附则
第十五条 机械产品审查部联系方式

全国工业产品生产许可证办公室机械产品审查部设在中国机械工业联合会质量工作部

地    址：北京市西城区百万庄大街22号院

邮政编码：100037

电    话：010-68527524

传    真：010-68527524

电子信箱：cmifzhjj@126.com
联 系 人：张京京、杨洁华、李燕霞
第十六条  本细则由国家市场监督管理总局负责解释。
第十七条  本细则自2018年 月 日起实施，原《机械密封产品生产许可证实施细则》作废。

附件1

机械密封产品检验项目及依据标准
表1  弹簧式机械密封产品检验项目及依据标准

	序号
	检验项目
	检验依据标准及条款
	检验方法依据标准或条款

	1
	硬质密封环密封端面平面度
	JB/T 4127.1-2013《机械密封 第1部分：技术条件》 4.1
	JB/T 7369-2011《机械密封端面平面度检验方法》

	
	
	JB/T 5966-2012《潜水电泵用机械密封》 4.2.1
	

	
	
	JB/T 6616-2011《橡胶波纹管机械密封技术条件》 3.4.1
	

	2
	软质密封环密封端面平面度
	JB/T 4127.1-2013《机械密封 第1部分：技术条件》 4.1
	JB/T 7369-2011《机械密封端面平面度检验方法》

	
	
	JB/T 5966-2012《潜水电泵用机械密封》 4.2.1
	

	
	
	JB/T 6616-2011《橡胶波纹管机械密封技术条件》 3.4.1
	

	3
	弹簧工作负荷
	JB/T 4127.1-2013《机械密封 第1部分：技术条件》 4.6
	JB/T 11107-2011《机械密封用圆柱螺旋弹簧》

	
	
	JB/T 5966-2012《潜水电泵用机械密封》 4.2.9
	

	
	
	JB/T 6616-2011《橡胶波纹管机械密封技术条件》 3.4.9
	

	4
	静压试验
	JB/T 4127.1-2013 《机械密封 第1部分：技术条件》5.1、6.2
	GB/T 14211-2010《机械密封试验方法》

	
	
	JB/T 5966-2012《潜水电泵用机械密封》 4.3.1、5.1
	

	
	
	JB/T 6616-2011《橡胶波纹管机械密封技术条件》 3.5、4.1
	

	5
	5h运转试验
	JB/T 4127.1-2013《机械密封 第1部分：技术条件》5.1、6.2
	GB/T 14211-2010《机械密封试验方法》

	
	
	JB/T 5966-2012《潜水电泵用机械密封》 4.3.1、5.1
	

	
	
	JB/T 6616-2011《橡胶波纹管机械密封技术条件》 3.5.1、4.1
	

	6
	气密性试验
	JB/T 5966-2012《潜水电泵用机械密封》 5.2
	JB/T 5966-2012 《潜水电泵用机械密封》附录A


注：检验方法标准一经修订，检验机构自标准实施之日起按新标准进行检验。
表2 金属波纹管机械密封产品检验项目及依据标准

	序号
	检验项目
	检验依据标准及条款
	检验方法依据标准或条款

	1
	硬质密封环密封端面平面度
	JB/T 8723-2008《焊接金属波纹管机械密封》 4.2.1
	JB/T 7369-2011《机械密封端面平面度检验方法》

	2
	软质密封环密封端面平面度
	JB/T 8723-2008《焊接金属波纹管机械密封》 4.2.1
	JB/T 7369-2011《机械密封端面平面度检验方法》

	3
	波纹管组件气密性检查
	JB/T 8723-2008《焊接金属波纹管机械密封》 4.1.9
	JB/T 8723-2008《焊接金属波纹管机械密封》6.2.7

	4
	波纹管组件工作弹力
	JB/T 8723-2008《焊接金属波纹管机械密封》 4.1.2
	JB/T 8723-2008《焊接金属波纹管机械密封》6.2.3

	5
	静压试验
	JB/T 8723-2008《焊接金属波纹管机械密封》4.3.1、7.1
	GB/T 14211-2010《机械密封试验方法》

	6
	5h运转试验
	JB/T 8723-2008 《焊接金属波纹管机械密封》4.3.1、7.1
	GB/T 14211-2010《机械密封试验方法》


注：检验方法标准一经修订，检验机构自标准实施之日起按新标准进行检验。

表3 汽车水封产品检验项目及依据标准

	序号
	检验项目
	检验依据标准及条款
	检验方法依据标准或条款

	
	
	
	

	1
	硬质密封环密封端面平面度
	JB/T 11242-2011《汽车发动机冷却水泵用机械密封》 4.1.2
	JB/T 7369-2011《机械密封端面平面度检验方法》

	2
	软质密封环密封端面平面度
	JB/T 11242-2011《汽车发动机冷却水泵用机械密封》 4.1.2
	JB/T 7369-2011《机械密封端面平面度检验方法》

	3
	总成弹力
	JB/T 11242-2011《汽车发动机冷却水泵用机械密封》 4.1.3
	JB/T 11242-2011《汽车发动机冷却水泵用机械密封》 6.1

	4
	静态气密性试验
	JB/T 11242-2011《汽车发动机冷却水泵用机械密封》 4.3.1
	JB/T 11242-2011《汽车发动机冷却水泵用机械密封》 6.2

	5
	5h动态试验
	JB/T 11242-2011《汽车发动机冷却水泵用机械密封》 4.3.2
	JB/T 11242-2011《汽车发动机冷却水泵用机械密封》 6.3


注：检验方法标准一经修订，检验机构自标准实施之日起按新标准进行检验。
表4 釜用机械密封产品检验项目及依据标准

	序号
	检验项目
	检验依据标准及条款
	检验方法依据标准或条款

	1
	硬质密封环密封端面平面度
	HG/T 2269-2003《釜用机械密封技术条件》 4.2.1
	JB/T 7369-2011《机械密封端面平面度检验方法》

	
	
	GB/T 24319-2009《釜用高压机械密封技术条件》4.2.3
	

	2
	软质密封环密封端面平面度
	HG/T 2269-2003釜用机械密封技术条件4.2.1
	JB/T 7369-2011《机械密封端面平面度检验方法》

	
	
	GB/T 24319-2009 《釜用高压机械密封技术条件》4.2.3
	

	3
	弹簧工作压力
	HG/T 2269-2003釜用机械密封技术条件4.2.7
	JB/T 11107-2011《机械密封用圆柱螺旋弹簧》

	
	
	GB/T 24319-2009《釜用高压机械密封技术条件》4.2.8
	GB/T 1239.2-2009冷卷圆柱螺旋弹簧技术条件 第2部分：压缩弹簧

	4
	15min静压试验
	HG/T 2269-2003釜用机械密封技术条件6.2、5.1.1
	HG/T 2099-2003《釜用机械密封试验规范》

	
	
	GB/T 24319-2009《釜用高压机械密封技术条件》4.4.2、4.3.1
	GB/T 24319-2009《釜用高压机械密封技术条件》 4.4.2

	5
	6h运转试验
	HG/T 2269-2003釜用机械密封技术条件6.2、5.1.1
	HG/T 2099-2003《釜用机械密封试验规范》

	
	
	GB/T 24319-2009《釜用高压机械密封技术条件》4.4.3、4.3.1
	GB/T 24319-2009《釜用高压机械密封技术条件》 4.4.3


注：检验方法标准一经修订，检验机构自标准实施之日起按新标准进行检验。
表5 旋转接头产品检验项目及依据标准

	序号
	检验项目
	检验依据标准及条款
	检验方法依据标准或条款

	1
	密封环密封端面平面度（平面密封）
	JB/T 8725-2013《旋转接头》5.3.2
	JB/T 7369-2011《机械密封端面平面度检验方法》

	2
	密封球面表面轮廓度（球面密封）
	JB/T 8725-2013《旋转接头》5.3.2
	JB/T 8725-2013《旋转接头》 5.3.2

	3
	弹簧工作压力
	JB/T 8725-2013《旋转接头》5.3.5
	GB/T 1239.2-2009冷卷圆柱螺旋弹簧技术条件 第2部分：压缩弹簧

	4
	静压试验
	JB/T 8725-2013《旋转接头》7.1、5.5.1
	JB/T 8725-2013《旋转接头》 7.1

	5
	5h运转试验
	JB/T 8725-2013《旋转接头》7.3、5.5.1
	JB/T 8725-2013《旋转接头》 7.3


注：检验方法标准一经修订，检验机构自标准实施之日起按新标准进行检验。
表6 干气密封产品检验项目及依据标准

	序号
	检验项目
	检验依据标准及条款
	检验方法依据标准或条款

	1
	硬质密封环密封端面平面度
	JB/T 11289-2012《干气密封技术条件》 5.2.2.1、5.2.3.1
	JB/T 7369-2011《机械密封端面平面度检验方法》

	2
	软质密封环密封端面平面度
	JB/T 11289-2012《干气密封技术条

件》 5.2.2.1、5.2.3.1
	JB/T 7369-2011《机械密封端面平面度检验方法》

	3
	石墨密封环气压试验
	JB/T 11289-2012《干气密封技术条件》 5.2.1.4
	JB/T 11289-2012《干气密封技术条件》 5.2.1.4

	4
	弹簧工作压力
	JB/T 11289-2012《干气密封技术条件》 5.2.1.3
	JB/T 11107-2011《机械密封用圆柱螺旋弹簧》

	5
	静态试验
	JB/T 11289-2012《干气密封技术条件》 6.2、5.3.1
	JB/T 11289-2012《干气密封技术条件》6.2.1.2、 6.2.2.2

	6
	动态试验
	JB/T 11289-2012《干气密封技术条件》 6.2、5.3.1
	JB/T 11289-2012《干气密封技术条件》 6.2.1.3、6.2.2.3


注：检验方法标准一经修订，检验机构自标准实施之日起按新标准进行检验。
 附件2 

机械密封产品生产许可证获证

企业后置现场审查办法
企业名称：                                   
生产地址：                                   
产品名称：                                   
产品单元：                                   
生产许可证编号：                              
发证日期：                                    
国家市场监督管理总局

应 用 说 明
1. 本办法审查内容分为4大部分12条14款，应逐条款进行审查，并根据其满足程度和相关条款“备注”栏中给出的认定原则分别作出符合、不符合。
2. 每款审查内容逐个判断，并在对应的“是”或“否”的选项框中打“√”，凡在“否”的选项框中打“√”的，均须填写详细的不符合事实。
3. 审查结论的确定原则：经审查未发现不符合的，审查结论为合格。否则审查结论为不合格。
4. 审查组依据本办法对获证企业后置现场审查后，填写《生产许可证获证企业后置现场审查报告》。

	1
	证件材料

	1.1
	营业执照、生产许可证等
	1）营业执照与生产许可证信息是否一致；
	( 是；( 否：
	( 符合
( 不符合
	1.经营范围是广义的概念，可按行业或大类分，只要含盖申请许可证产品即可；
2. 1）～2）款，若为填写、打印错误允许勘误，此类情况不作为不符合。

	
	
	2）实际生产地址与生产许可证是否一致；
	( 是；( 否：
	
	

	
	
	3）经营范围是否涵盖申请许可证产品。
	( 是；( 否：
	
	

	1.2
	检验

报告
	4）企业申请时提交的合格的型式试验报告或合格的产品检验报告的出具机构是否获得检验检测机构资质认定，认定的检验范围是否包含本实施细则要求的产品标准和检验标准，且在有效期内；检验报告的检验项目是否覆盖本实施细则规定的产品检验项目。
	( 是；( 否： 
	( 符合
( 不符合
	1.企业应提供检验检测机构有效的资质认定证书及其附件；

2.检验检测机构资质认定证书失效（检验检测报告签发时），或者检测能力未覆盖本实施细则规定的产品检验项目，则判不符合。

	2
	人员能力

	2.1
	检验

人员
	5）现场观察检验人员进行进货检验、过程检验、出厂检验，检验人员是否能够规范操作，其操作是否符合检验规程，并正确作出判断。
	( 是；( 否：
	( 符合
( 不符合
	1.如果国家对检验人员资质有要求的，应获得相应资质；
2．检验人员操作不正确，则判不符合。

	2.2
	操作

工人
	6）现场核查每一关键工序、质量控制点、特殊过程实际生产操作情况，工人是否能够规范操作，其操作是否符合技术工艺文件的规定。
	( 是；( 否：
	( 符合
( 不符合
	关键工序、质量控制点、特殊过程工人操作不正确，则判不符合。

	3
	生产和检验设施设备

	3.1
	基础

设施
	7）是否具备满足其生产、检验所需的工作场所和设施，并运行正常。
	( 是；( 否：
	( 符合
( 不符合
	1.对照细则、现场设施进行核对并观察设施运行状况，若不满足要求则为否。

2.判否为不符合。

	3.2
	生产

设备
	8）企业是否具有《细则》表3-1规定、与其生产产品、生产工艺及生产方式相适应的生产设备，并运行正常。
	( 是；( 否：
	( 符合
( 不符合
	1.对照细则、企业设备档案及现场进行核对并观察设备运行状况，若其中一台设备不符合则为否。
2.判否为不符合。

	3.3
	检验

设备
	9）企业是否具有《细则》表3-2规定、与其生产产品、生产工艺及生产方式相适应的检验仪器设备，并运行正常。
	( 是；( 否：
	( 符合
( 不符合 
	1.对照细则、企业设备档案及现场进行核对并观察仪器设备运行状况，若其中一台仪器设备不符合则为否。
2.判否为不符合。

	4
	过程控制

	4.1
	生产

记录
	10）是否对密封环研磨和抛光工序、金属波纹管焊接工序（适用于金属波纹管机械密封）、汽车水封橡胶件硫化工序（适用于汽车水封）进行如实的记录。
	( 是；( 否：
	( 符合
( 不符合
	重点检查受理企业申请之日至后置现场审查之日的生产记录，存在系统性问题的，应判不符合。

	4.2
	进货

检验
	11）采购重要原材料（零部件）是否按规定进行检验，检验记录应完整、规范并符合相关标准的规定。
	( 是；( 否：
	( 符合
( 不符合
	重点检查受理企业申请之日至后置现场审查之日的检验记录，存在系统性问题的，应判不符合。

	4.3
	过程

检验
	12）生产过程中的关键技术指标是否按规定进行检验，检验记录应完整、规范并符合相关标准的规定。
	( 是；( 否：
	( 符合
( 不符合
	重点检查受理企业申请之日至后置现场审查之日的检验记录，存在系统性问题的，应判不符合。

	4.4
	出厂

检验
	13）成品出厂前是否按相关标准进行出厂检验，检验记录应完整、规范并符合相关标准的规定。
	( 是；( 否：
	( 符合
( 不符合
	重点检查受理企业申请之日至后置现场审查之日的检验记录，存在系统性问题的，应判不符合。

	4.5
	不合

格品

控制
	14）是否对不合格品的控制和处置作出明确规定并执行到位。
	( 是；( 否：
	( 符合
( 不符合
	对不合格品的控制和处置未作出明确规定的，判为不符合。


附件3
生产许可证获证企业后置现场审查报告
	企业名称：
	生产地址：
	邮编：

	产品名称： 
	联系人：
	电话：
	传真：

	生产许可证编号：
	发证日期：

	产品单元（产品证书明细内容）：

	审查
结论
	审查组根据《机械密封产品生产许可证实施细则》，于        年    月    日至       年    月__ 日对该企业进行了审查，共计审查出：符合_____条、不符合      条。
其他情况说明：                                                     
经综合评价，本审查组对该企业的审查结论是：                   。（注：审查结论填写：合格或不合格）

	监管人员
	姓名（签字）
	单    位
	职务
	证件编号

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	审查组成员
	姓名（签字）
	单    位
	职务(组长、组员)
	核查分工（条款）
	审查员证书编号

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	

	企业负责人签字
	
	企业（盖章）                     年    月    日


                   审查组织单位(章)：                      年    月    日  
注：“其他情况说明”栏中填写的内容为：企业存在不符合法律法规等有关规定，且不能体现在后置现场审查记录中的情况，如企业存在因非不可抗力原因拖延或拒绝核查的情况等。

附件4

本实施细则与旧版细则主要内容对比表

表1  必备生产设备变化对比表
	序号
	产品单元
	设备名称
（新版）
	设备名称
(旧版)
	说明

	1
	全部产品单元
	研磨机
	车床（冲压件除外）
铣床（冲压件除外）
钻床（冲压件除外）
研磨机
	取消车床、铣床、钻床等机加工设备，允许生产企业机加工或冲压工序进行外协加工。

	2
	弹簧式机械密封
	
	冲床（冲压件）
	取消冲床，许生产企业机加工或冲压工序进行外协加工。

	3
	金属波纹管机械密封
	焊机(微束等离子或激光焊)

热处理炉
	冲床
焊机

热处理炉
	取消冲床，许生产企业机加工或冲压工序进行外协加工。

	4
	汽车水封
	硫化机
	冲床（冲压件）
硫化机
	取消冲床，许生产企业机加工或冲压工序进行外协加工。

	5
	干气密封
	磨床
微浅槽加工设备
	磨床
微浅槽加工设备

动平衡机
	动平衡机归为检验设备。


表2  必备检测设备变化对比表
	序号
	产品单元

（新版）
	主要检测设备

（新版）
	主要检测设备

（旧版）
	说明

	1
	干气密封
	动平衡机
	
	从必备生产设备表移至必备检测设备表




